The GEBRAUCHSANWEISUNG

personal fit

ORFICAST® MORE THERMOPLASTIC TAPE

Activation temperature:

65°C (149°F) §

Minimum Maximum
activation time: activation time:
90 seconds 30 minutes

Drying time:
max. 10 seconds

Moulding time:
2 minutes

Hardening time:
minimum 5 minutes
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A. ALLGEMEINE PRODUKTINFORMATIONEN

ORFICAST MORE THERMOPLASTIC TAPE (ORFICAS MORE) ist ein niedrigtemperatur-thermoplastisches
Material, das sich textilartig anfiihlt und zur Herstellung von Orthesen verwendet wird.
ORFICAST MORE wird nach Aktivierung direkt auf den Patienten angelegt.

! ORFICAST MORE ist nicht fiir den internen Gebrauch geeignet. Es darf nicht bei offenen Wunden oder im
Mund verwendet werden.

B. PRODUKTAUSWAHL

ORFICAST MORE ist in Rollen mit einer Lange von £ 300 cm, Breiten von 6, 15 und 30 cm in 3 Farben erhaltlich.
Die Materialstarke betragt +/- 3,0 mm (1/8“).
Die Dichte des Materials betragt etwa 40 g/m.

Artikelnummer Beschreibung Farbe
4035 1 Rolle — Breite: 6 cm Blau
40357 1 Rolle — Breite: 6 cm Schwarz

£

o |40350R 1 Rolle — Breite: 6 cm Orange

¥

"é 4036 Kiste mit 6 Rollen — Breite: 6 cm Blau

[
40367 Kiste mit 6 Rollen — Breite: 6 cm Schwarz
40360R Kiste mit 6 Rollen — Breite: 6 cm Orange
4039 1 Rolle — Breite: 15 cm Blau
40392 1 Rolle — Breite: 15 cm Schwarz

£

5 40390R 1 Rolle — Breite: 15 cm Orange

»

5 |A040 Kiste mit 6 Rollen — Breite: 15 cm Blau

@
40407 Kiste mit 6 Rollen — Breite: 15 cm Schwarz
40400R Kiste mit 6 Rollen — Breite: 15 cm Orange

£

(8]

S’,

3 4042 1 Rolle — Breite: 30 cm Blau

.*é

[
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C. ORSICHTSMASSNAHMEN VOR DEM GEBRAUCH

1. Der Arbeitsplatz muss gut beliiftet sein, um Uberhitzung zu vermeiden.

2. Die notwendigen Werkzeuge diirfen den Patienten keinesfalls gefahrden.

3.  Ermutigen Sie den Patienten, eine bequeme Position einzunehmen und sicherzustellen, dass Sie selbst
in einer leichten Arbeitsposition sind.

14, Stellen Sie sicher, dass die Temperatur des aktivierten ORFICAST MORE den Patienten nicht verbrennt.

D. AKTIVIERUNGSTECHNIK

1. ORFICAST MORE wird durch Erhitzen bei einer Mindesttemperatur von 65°C (149°F) erweicht. Mogliche
Aktivierungsquellen sind: Suspan-Wasserbad, Trockenheizung, Heizplatte, und Mikrowellenherd. Die
Aktivierungszeit hdngt von der Warmequelle und der Produktgréfie ab und variiert von 30 Sekunden bis
5 Minuten:

a. Wasserbad: 65°C (149°F): 90 sek.

b. Trockenheizung oder Heizplatte: 2-5 min

c. Mikrowellenofen: 500W: 2—2,5 min (Erhitzen Sie zunéachst eine ausreichende Menge Wasser in
der Mikrowelle und aktivieren Sie anschlieRend das ORFICAST MORE, mittels es in dieses heille
Wasser einzutauchen)

! WICHTIGER HINWEIS:
Widhrend der Aktivierung kann Orficast bis zu 45% schrumpfen, was normal ist. Die Basis kann vor der
Anwendung leicht auf ihre urspriingliche Ldnge gedehnt werden.

2. Verwenden Sie die HeiRluftpistole nur, um kleine Bereiche des ORFICAST Thermoplastic zu erhitzen, um
kleine Korrekturen an der Form der Orthese vorzunehmen oder Haken und Osen anzubringen.

! Die HeiBluftpistole ist nicht dazu gedacht, als Wdrmequelle verwendet zu werden, um die
Gesamtlédnge des ORFICAST zu aktivieren

Thermoplast. Wenn Sie den Orfit Dry Heater verwenden, um das Material zu aktivieren, befolgen Sie die
schriftlichen Anweisungen.

1 3. Seien Sie vorsichtig: Im tdglichen Leben des Patienten kénnen auch Temperaturen von 65°C (149°F)
oder mehr erreicht werden. Denken Sie an ein geschlossenes Auto im Sommer, an die Oberfléiche eines
heiflen Kiihlers, an eine Sauna oder an die Ndihe eines offenen Kamins.

4. Temperaturen bis maximal 100°C (212°F) beschadigen ORFICAST MORE nicht, sie sind jedoch nicht
benutzerfreundlich. Héhere Temperaturen sind zuldssig, sofern die Aktivierungszeit entsprechend
verklrzt wird.

1 5. Verwenden Sie niemals eine offene Flamme, um ORFICAST MORE zu aktivieren.

E. VERARBEITUNGSEIGENSCHAFTEN

Anlegen:
1. Verschiedene Anlegungstechniken sind moglich:

- Wickeltechnik: identisch mit der Anlegung von Gipsbinden.

- Streifen lassen sich zu bestimmten Mustern zusammennahen.

- Manuelles Formen des ORFICAST MORE [oder mehreren Lagen zusammen].
Verwenden Sie die elastischen und elastischen Eigenschaften von ORFICAST MORE, aber vermeiden
Sie Kompression der Haut.

2. ORFICAST MORE klebt sehr leicht an sich selbst und an allen porésen Oberfldchen. Bei versehentlichem
Verkleben lassen Sie es aktiviert und ziehen Sie die Schichten vorsichtig auseinander.

Um eine homogene Orthese zu erhalten, muss ORFICAST MORE heil8 angelegt werden. Wenn Sie fertig sind,
driicken Sie fest, um die Haftung aller Schichten zu verbessern.

Durch die selbstklebenden Eigenschaften von ORFICAST Thermoplastisch konnen auch Gurte, Orthesen
Zubehor oder Verstarkungen an die Orthese geklebt werden. Erhitzen Sie die ORFICAST-Orthese zuerst kurz
lokal mit dem HeiRluftgeblase, bis das Material glanzend und klebrig wird. AnschlieRend die gewiinschten
Materialien auf die Oberflache der Orthese kleben und fest andriicken, um die Verbindung zu sichern.
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3. ORFICAST MORE hat einen geringen bis mittleren Formgedachtnis. Das Material kann reaktiviert und
abgewickelt werden, wenn es nicht vollstandig zusammengedriickt wird. Dadurch kénnen Sie bei Bedarf
kleine Korrekturen an der Orthese vornehmen.

F. FERTIGSTELLUNG

1. Entfernen Sie das ORFICAST MORE nicht vom Patienten, bevor die Orthese ausreichend hart ist.

2. Wenn die Orthese zum Entfernen abgeschnitten werden muss, verwenden Sie eine geeignete
Verbandschere und warten Sie nicht bis das Produkt vollstandig hart ist.

3. Die Abkuhlzeit kann durch kalte Luft, eine kalte Bandage oder einen kalten Spray verkurzt werden.

G. INSTANDHALTUNG UND ABFALLWIRTSCHAFT

Verwenden Sie zur Reinigung des ORFICAST MORE lauwarmes Wasser und Seife. Ortlich spiilen und mit einem
Fon an einer kithlen Umgebung trocknen, um eine langere Mazeration der Haut zu vermeiden. Legen Sie nicht
die gesamte Orthese in Wasser, da dies zu einem Formverlust fihren kann.

! Verwenden Sie niemals L6sungsmittel, vermeiden Sie séiure Reinigungsmittel.
Die Sterilisation der ORFICAST MORE-Orthese im Autoklaven ist nicht moglich.

ORFICAST MORE kann mit Alkohol, quartirem Ammonium oder einer Losung von handelsiblichen
Desinfektionsseifen (HAC®, Sterilium® usw.) desinfiziert werden. Nach der Behandlung gut ausspilen. Nach
dem Gebrauch kann eine Orthese mit dem normalen Hausmiill entsorgt werden, ohne die Umwelt zu
schadigen. ORFICAST MORE Thermoplastic Tape ist biologisch abbaubar.

H. RAT FUR DEN PATIENTEN

! Geben Sie dem Patienten ausreichend Informationen iiber die genaue Verwendung und Wartung der Orthese
und iiber mégliche Einschridnkungen.

I.  LAGERUNG

- Es wird empfohlen, ORFICAST MORE an einem dunklen, kiihlen, trockenen Ort bei einer Temperatur von
min. 10°C (50°F) und max. 30°C (86°F) und in der Originalverpackung zu lagern.

- Nach der Entnahme aus der Verpackung sollte das restliche Material wieder in der Verpackung aufbewahrt
werden, um biologischen Abbau zu vermeiden.
Niedrigtemperatur-Thermoplaste kénnen nur fiir eine begrenzte Zeit aufbewahrt werden und miissen so
gut wie moglich vor Licht, Hitze und Feuchtigkeit geschiitzt werden. Das Material altert in Bezug auf die
Lagerbedingungen.

. ALLGEMEINE SICHERHEITSRATSCHLAGE

|

I * ORFICAST MORE ist nicht fiir den internen Gebrauch geeignet. Es darf nicht bei offenen Wunden oder
im Mund verwendet werden.

I * Verwenden Sie niemals eine offene Flamme, um ORFICAST MORE zu aktivieren.

! * ORFICAST MORE darf nur von qualifiziertem medizinischem Fachpersonal zur Herstellung von
Orthesen verwendet werden.

K. ZUSATZLICHE INFORMATION

Weitere Informationen, wie Kontaktinformationen des Handlers, Produktbroschiiren, Sicherheitsdatenblatter
und behordliche Informationen finden Sie auf unserer Website www.orfit.com.

! Im Falle eines schwerwiegenden Vorfalls im Zusammenhang mit der Verwendung dieses Produkts miissen
Sie dies dem Hédndler in lhrem Land melden. Bitte konsultieren Sie unsere Website, um lhren Handler zu
finden.

Es ist verboten, Anderungen an diesem Text ohne vorherige schriftliche Genehmigung von Orfit Industries
vorzunehmen.

Hinweis:
Es ist verboten, Anderungen an diesem Text ohne vorherige Zustimmung von Orfit Industries vorzunehmen.
ORFICAST MORE® ist eine eingetragene Marke von ORFIT INDUSTRIES N.V.
ORFIT INDUSTRIES www.orfit.com Ref. Nr. 50141DE
Vosveld 9A | B-2110 Wijnegem | Belgium VERSION 10
T(+32) (0)3 326 2026 LETZTE AKTUALISIERUNG: 16/06/2023
welcome@orfit.com DATUM DER UBERARBEITUNG: 16/06/2025
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